ESPECIAL PINTURA

Pintura

Industrial:

Economizando com
a Manutencao Planejada

As indUstrias que operam processos
quimicos e petroguimicos séo caracteri-
zadas por condi¢Bes operacionais agres-
sivas, ambientes e substratos variados.
Para proteger estes substratos, necessi-
ta-se de ampla lista de especificacfes
técnicas de pintura para efetuar o con-
trole da corroséo, aplicados e inspecio-
nados adequadamente. Os gastos com
estas atividades sdo altos e geralmente
ndo obedecem a ciclos de re-pintura e
retoques que controlem a corroséo e
mantenham a aparéncia das plantas in-
dustriais em niveis satisfatérios. As per-
das néo contabilizadas incluem o retor-
no a estas atividades (ndo conformida-
des), bem como perdas com reposicdo
de pecas por corroséo ou troca de perfis
metalicos; sem contar com a possibilida-
de de ocorrer acidentes de proporcdes in-
calculaveis para o ser humano, ao patri-
mdnio e ao meio-ambiente.

Estas sdo apenas algumas variaveis
que contribuem para dificultar e contro-
lar a garantia da pintura industrial.

Técnicos envolvidos com a Manuten-
cdo da pintura tém um desafio a ser
vencido: qual é a melhor forma de pro-

teger o patrimdnio contra a corrosao
economizando na Manutencéo?

Para se obter o melhor resultado
com a operacao pintura industrial, re-
quer-se selecdo adequada dos siste-
mas de pinturas e para se obter o me-
Ihor desempenho ou performance dos
sistemas de pinturas sdo necessarios:

1°) Definir os tipos de exposi¢Oes e
as condicdes operacionais que as
superficies estdo submetidas;

2°) Definir os tipos de preparacdes
de superficies;

3°) Selecionar 0 método de aplicagdo
de tintas;

4°) Aplicar as regras relativas a satde
e meio-ambiente;

59) Identificar alternativas genéricas;

6°) Verificar arelagdo custo x beneficio;

7°) Proceder a sele¢do final do
sistema de pintura.

A ISO/EN12944 classifica as dura-
bilidades ou performances dos siste-
mas de pinturas em grupos de ambi-
entes em: baixo, médio e alto; que
correspondem respectivamente a 2/5
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anos, 5/15 anos e acima de 15 anos.

Para estas durabilidades os sistemas
de pinturas sé&o divididos em varias com-
binacdes de produtos com classes de
resinas, em todas as dem&os necessa-
rias, combinando primer, intermediério
e acabamento.

Qual é a melhor maneira de execu-
tar este tipo de servico incluindo a ges-
tédo da qualidade assegurada?

Através de execucéo de servicos pon-
tuais repintando depois que a pintura
original deteriorou-se? Esta forma de con-
tratacdo tem a desvantagem de se obter
o melhor aproveitamento e otimizagdo da
performance do sistema de pintura, per-
dendo o controle do que foi realizado,
resultando na perda da garantia.

Este método algumas vezes parece
ser 0 mais légico: quando uma pintura
se deteriora é hora de repintar. A ex-
periéncia tem demonstrado que este
método € menos satisfatorio e frequen-
temente mais caro. Acabamentos de-
teriorados causam grandes desgastes
nos equipamentos de uma fabrica, As-
sim grandes &reas precisam de melho-
res preparacgdes de superficies antes da

O PROGRAMA
DEFINITIVO PARA
O GERENCIAMENTO
DA PINTURA INDUSTRIAL



ESPECIAL PINTURA

re-pintura, resultando em custos eleva-
dos e desnecessarios. Por execucgao de
servicos de Manutencado preventiva?
Sim. Entretanto, com um rigoroso pla-
nejamento de ciclos re-pintura e reto-
ques, associado a uma gestao de con-
trole da qualidade que resulte no bind-

Este método - pintura de Manu-
tencdo planejada - soa como um ca-
minho econdmico. Baseado num con-
ceito de Manutencao preventiva, ele
ajuda a manter intactas as superfici-
es pintadas pelo maior tempo possi-
vel, conseguindo assim 0 menor cus-

mio protecdo + aparéncia. to possivel.

SEGMENTOS DA CURVA DE CUSTOS: MEDLA ANMUAL DE PINTURA

CONCEITO

Limite de moderadamente baixza falha de pintura,
fque & mantida por uma freqidncia, que permine
o minimo custo madio anual da pintara,

Limite de maior falha de pintura, gque resulta da menos
guie Stimas fregiidncia & consegieniermente,
am custe médie anual de pintura moderadamants alio,

Limita modaradamanta alto da falha de pintura,
gue resulta numa léncia de pintura, o gue causa
© maximo custo o atiual de pinters

Limite maximo de falha. onde o cusio de repiniura
e pproEina O Lima canslants qua & lglasl a 100%"
O carsto mcdio anual doe pintura  dooresoe dontro
dessas lImite, sob pena de aceitar total falha

O HH‘". comprometando as superficias,
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Existe hora certa para pintar? Qual é
o melhor momento para se repintar?
Como determinar isto?

Sim, existe o0 melhor momento para
atuar na recuperacdo da pintura, bem
como, no melhor momento técnico e eco-
ndmico para se manter a pintura.

A tabela ao lado demonstra concei-
tualmente, quais sdo os niveis de falha
de pintura relacionados com os custos
meédios de pintura (MAT+MO+EQ).

Como se evitar custos com a Manu-
tencdo da pintura em indastrias com mi-
lhares de itens a serem pintados, com
geometrias diversas, sofrendo influénci-
as variadas do ambiente e consequen-
temente com diversos sistemas de pin-
turas?

Aresposta esta na elaboracéo de pro-
grama de Manutencao sistémico que re-
Una todas as variaveis e resulte num pla-
nejamento de intervengdes, antes que
ocorra 0 alastramento da corros&o, e, fun-
damentalmente quando se consegue
minimizar a0 maximo uma preparacao de
superficie, cuja atividade comprovada-
mente é a mais cara da composicéo de
custos na pintura industrial.

O fluxograma ao lado mostra a se-

quéncia para se elaborar um programa
sistémico de pintura industrial, levando-
se em conta o objetivo final: gestdo da
qualidade na pintura industrial, como
chave para 0 sucesso na economia da
Manutencé&o de pintura.
Conclusao — Baseado no exposto, pode-
mos afirmar que a melhor forma de se
economizar com a Manutengédo da pin-
tura é através de execucao de pintura pla-
nejada, onde se obterd reais reducfes de
custos através dos anos. Os efeitos se
dardo em funcéo da reducéo ou diminui-
cdo da preparagao das superficies. Os
beneficios obtidos ao se adotar pintura
de Manutencéo planejada séo:

1) Planos de trabalhos mais eficientes
com cargas de trabalhos mais unifor-
mes. Menores periodos de inatividade
ou sobrecarga de atividades;

2) Maior durabilidade dos sistemas de
pinturas;

3) Diminuigdo das areas a serem pinta-
das a cada ano, de tal forma que ao tér-
mino do ciclo de pintura da fabrica, o be-
neficio surgira com o ciclo de re-pintura.



